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Programme 
 

 20/11/12, Namur :  
Invités par Tradecowal (Société Coopérative pour le TRAitement des DEchets de COnstruction 
en WALLonie) 
 Echanges avec la FEREDECO (FEdération des REcycleurs de DEchets de Construction) et 

du CSTC1 (Centre Scientifique et Technique de la Construction)  
 Visite de la plateforme de recyclage Recynam 

 

 21 & 22/11/12, Londres :  
Invités par MPA (Mineral Products Association) 
 Echanges avec le MPA 
 Visites de 2 plateformes de recyclage : 

- Day Aggregates 
- Hanson / Thames Materials 

 Visite du chantier WWF’s Living planet centre avec utilisation de béton structurel recyclé 
 

------------------------------- 

1. Namur 

a) Présentation du contexte en Wallonie 

En préambule, il est rappelé que le doit de l’environnement belge est régionalisé. En conséquence, 

les éléments ci-après ne concernent que la région Wallone. 

Les Annexes 1 et 2 présentent le contexte (économique, technique, réglementaire et normatif) de la 

filière du recyclage en Wallonie. 

Depuis 2006, il est interdit d’évacuer des déchets valorisables en centre d’enfouissement. De même 

qu’en France, la notion de sortie de statut de déchet s’applique. 

Les plateformes de recyclage se sont développées grâce, notamment, à des subventions régionales 

et grâce à des incitations réglementaire. Les subventions se matérialisent par des partenariats 

public/privé au sein des capitaux des sociétés de recyclage. 

Concernant la fiscalité appliquée, les taxes sur les matériaux recyclés sont identiques à celles sur les 

matériaux naturels. 

Le taux des matériaux recyclés issus de la déconstruction avoisine 100 % : seuls les éléments issus du 

tri manuel sur plateforme sont difficilement valorisables. 

                                                           
1 Des notes d’information et des dossiers techniques sont téléchargeables sur le site Internet du CSTC :   

http://www.cstc.be  

http://www.cstc.be/
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Dans le cadre des chantiers publics, l’ensemble des matériaux doivent respecter le référentiel 

Qualiroutes et donc être marqués CE sous système 2+. Cela s’applique donc également aux granulats 

recyclés.  

Les applications courantes des matériaux recyclés concernent très majoritairement le domaine 

routier. De même qu’en France, leur emploi en confection de bétons reste restreint. Cependant, le 

CSTC a accompagné la réalisation du chantier expérimental RECYHOUSE (cf. Annexe 3) : ce bâtiment 

a été réalisé en utilisant, dès que possible, des matériaux recyclés. La structure de ce bâtiment est 

ainsi réalisée avec du béton recyclé. Des produits préfabriqués en béton (tels que les blocs) ont 

également été utilisés. 

L’Annexe Nationale Belge à l’EN 206-1 limite à 20% la substitution des granulats naturels par des 

granulats recyclés Rcu80, pour un béton de classe de résistance C25/30, en applications intérieures 

(classes d’exposition X0 et XC1). 

S’agissant des normes d’essais sur les granulats, la FEREDECO (en coordination avec le CSTC) souhaite 

lancer des études afin de mesurer leur applicabilité aux granulats recyclés. Les mesures d’absorption 

d’eau, de l’influence du temps de prise et de la résistance au gel/dégel ainsi que les essais chimiques 

(tels que la mesure de la teneur en sulfates) pourraient être étudiés.  

Le CSTC est très intéressé à poursuivre des échanges avec RECYBETON. La communication des 

résultats du PN auprès des contacts étrangers fait partie des suites à donner à ce voyage (cf. § 4. du 

présent rapport). 

 

b) Plateforme de recyclage Recynam 

La visite de la plateforme de recyclage Recynam conduit à des constats similaires aux pratiques 

françaises en termes de process d’élaboration des matériaux. 

Le process ne présente pas de techniques visant à maîtriser la variabilité des matériaux élaborés. 
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Vues d’ensemble de la plateforme Recynam 

 

Comme indiqué précédemment, les matériaux issus de cette plateforme sont très majoritairement 

utilisés dans les applications routières (notamment GNT et GTLH). 

 

  

Exemples de matériaux élaborés sur la plateforme Recynam 

Compte-tenu des modes constructifs locaux, les granulats recyclés comportent une proportion assez 

importante de brique. 

 

2. Londres 
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a) Présentation du contexte au Royaume-Uni 

De même qu’en Belgique, le corpus normatif anglais est constitué d’une Annexe Nationale à  

l’EN 206-1. Cette Annexe spécifie des exigences vis-à-vis de l’incorporation de granulats recyclés dans 

les bétons. Cependant, la part des bétons confectionnés avec des granulats recyclés reste très faible. 

Selon les sources du MPA, moins de 5% des granulats recyclés seraient utilisés pour des applications 

« béton », ce qui est tout de même beaucoup plus significatif que le même pourcentage constaté en 

France. 

Le système fiscal du Royaume-Uni favorise l’utilisation de matériaux recyclés : la taxe sur les 

granulats naturels (environ 1,65 £ / tonne) n’est pas appliquée aux granulats recyclés. Cela est 

similaire au contexte français, la TGAP n’entrant pas dans la fiscalité des granulats recyclés. 

Cependant, en France, la TGAP sur les granulats naturels est beaucoup plus faible (0,20 €/t). 

La certification BREEAM (British Research Establishment Environmental Assessment Method) est 

également présentée comme un levier pour développement la filière du recyclage. Cette certification 

est l’équivalent des certifications HQE (en France) et LEED (en Amérique du Nord) et se base 

notamment sur l’utilisation de matériaux revalorisés. Sa forte prescription au Royaume-Uni pourrait 

engendrer un développement de l’utilisation de matériaux recyclés dans le bâtiment.  



PN RECYBETON  Page 6 sur 10 
Rapport du voyage d’étude (20 au 22/11/12)   

  

 

b) Plateforme de recyclage Day Aggregates 

  

Vues d’ensemble de la plateforme Day Aggregates 

 

Cette plateforme permet de valoriser une large gamme de déchets, ce qui explique qu’un faible tri 

des matériaux entrant soit réalisé. Le process de recyclage est notamment doté d’une forte 

technicité pour le recyclage du verre.  

 

 

Exemples de matériaux entrant sur la plateforme Day Aggregates 
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Compte-tenu des méthodes constructives anglaises, les matériaux à recycler comportent une part 

non négligeable de terre cuite. 

Le process de tri comporte un système de soufflerie visant à éliminer les éléments légers (tels que les 

plastiques). Ce système n’est pas couplé à un procédé par flottaison. 

 

 

Système de soufflerie de Day Aggregates 

 

Les matériaux issus de cette plateforme sont majoritairement destinés à des applications routières. A 

ce titre, le site est équipé d’une centrale de grave-ciment utilisant les matériaux recyclés.  
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c) Plateforme de recyclage Hanson / Thames Materials 

 

 

Exemples de matériaux élaborés sur  

la plateforme Day Aggregates 

Les matériaux ne sont pas lavés au cours du 

process de recyclage. 

Peu de tri semble réalisé sur cette plateforme, 

y compris vis-à-vis du plâtre et de la terre 

cuite.  

Aucun système ne permet d’éliminer le bois : 

bien que connu, la mise en place d’un système 

par flottaison est jugée trop onéreuse à 

mettre en place : 1% de bois est toléré dans 

les matériaux sortant. 

Compte-tenu de ces éléments, rien ne permet 

de maîtriser la variabilité des matériaux 

valorisés. 

A noter, cependant, que le matériau recyclé 

comporte apparemment peu de pâte de 

ciment durcie. L’explication pourrait être la 

suivante : la filière accueille du béton 

concassé, mais aussi du matériau routier 

déconstruit issu de structures comportant des 

couches importantes de GNT. Il y a donc une 

part importante de granulats naturels non liés. 

 

 

 

d) Chantier WWF’s Living planet centre 

Ce chantier a utilisé du béton confectionné avec des granulats recyclés issus de la plateforme visitée 

précédemment. Toutefois, il n’a pas été précisé si cela faisait l’objet d’une fabrication spéciale par la 

plateforme Hanson / Thames Materials. Il est indiqué que les granulats recyclés utilisés comportent 

une proportion significative de granulats naturels, comme dans ceux élaborés par l’installation 

précédemment visitée. 
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Chantier WWF’S Living Centre Planet 

Les planchers et certains poteaux de la structure ont été coulés en mars 2012 avec une substitution 

de 25 % des granulats naturels par des granulats recyclés (soit environ 40 % de la part des gravillons). 

Lors de la visite du chantier, aucune pathologie observée n’est à relier avec l’utilisation de granulats 

recyclés : un certain faïençage (en sous-face de dalle) observé serait plutôt dû à une absence de cure 

et les cassures (observées sur la face supérieure des voiles) semblent liées au ressuage, lui-même 

provoqué par l’utilisation de laitier (utilisation courante, au Royaume-Uni, en tant qu’addition dans le 

béton). 
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3. Principales conclusions 

 Début d’utilisation de bétons incorporant des matériaux recyclés au Royaume-Uni, même 

si la majorité des matériaux recyclés est dirigée vers les applications routières (couches 

non liées, graves hydrauliques) ; 

 Difficulté de réutilisation du sable recyclé ; 

 Lors des visites, il n’a pas été constaté de différence significative en termes de process 

par rapport aux plateformes françaises (en dehors d’un système de soufflerie utilisé sur 

le site Day Aggregates, pour évacuer les éléments légers tels que les matières 

plastiques) ; 

 Cadres normatifs anglais et belge similaires au corpus normatif français ; 

 En Belgique, le recyclage a augmenté grâce à des subventions régionales attribuées aux 

plateformes de recyclage ; 

 En Angleterre, la taxe sur les granulats naturels (  1.65 £ / tonne) n’existe pas sur les 

recyclés ; 

 En Angleterre, la certification BREEAM (similaire à HQE en France) est fortement 

prescrite et incite à l’utilisation de granulats recyclés. 

 

 

4. Perspectives 

Il est envisagé d’organiser un second voyage d’étude RECYBETON en 2013, en Suisse, dans la région 

de Zurich. A cette occasion, il pourra notamment être discuté de travaux suisses portant sur la 

réactivité aux alcalis des granulats recyclés. 

De plus, une communication des travaux RECYBETON est envisagée auprès des contacts étrangers 

rencontrés. Le Thème n°5 du PN RECYBETON pourrait proposer un cadre vis-à-vis de cette 

communication. 

 
------------------------------- 

Annexes : 
 
Annexe 1 FEREDECO - Présentation de la situation en Wallonie 
Annexe 2 CSTC - Présentation du contexte technique et normatif 
Annexe 3 RECYHOUSE 
Annexe 4 ICT - Article sur l'utilisation de matériaux recyclés dans le béton 
Annexe 5 WRAP - Aggregates Quality Protocol 
Annexe 6 WWF's Living planet centre 
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Centre Scientifique et Technique de la Construction

Centre de recherche privé fondé en 1960 à l’initiative de la 

Confédération Nationale de la Construction (CNC) et sous 
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Membres Statutaires: 
plus de 75 000 entrepreneurs belges de la construction

(entrepreneurs généraux, menuisiers, plafonneurs, vitriers, plombiers, 

couvreurs, carreleurs,...)

63 % Indépendants et 37 % Entreprises

93,5 % de 1 à 20 employés 
4,8 % de 20 à 50 employés 
1,1 % de 50 à 100 employés 
0,4 % de 100 à 200 employés 

0,2 %     >200

• 270 000 emplois

• 46.61 milliards € de chiffre d’affaires

MissionsMissions

LaboratoiresLaboratoires

ImplantationImplantation

StatutStatut

MembresMembres
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Trois principales missions

Pour améliorer la qualité et la compétitivité

dans le secteur de la construction

Mener des recherches scientifiques et 

techniques au profit des entrepreneurs de 

construction

Informer et former les professionnels du secteur sur 

les résultats de recherche et leur proposer une 

assistance personnalisée

Contribuer à l’innovation et au 

développement en effectuant des recherches 

sous contrat

1

2

3

MissionsMissions

LaboratoiresLaboratoires

ImplantationImplantation

StatutStatut

MembresMembres
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Les Publications

Note 

d’information 

technique

2

Les dossiers du CSTC

CSTC-

Contact

Les info-fiches
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MissionsMissions

LaboratoiresLaboratoires

ImplantationImplantation

StatutStatut

MembresMembres

Acoustique (AC) Aspects Energétiques des Bâtiments (EN) Lumière et Bâtiment' (LB) 

Qualité de l'Air et Ventilation (VE) 

Chauffage et de Climatisation (CL) 

Technologie Sanitaire (SA) Microbiologie (MB) 

Géotechnique (GE) Monitoring (MON) 

Structures (SC) Rénovation (REN) Développement Durable (SCO) 

Eléments de Toitures et de Façades 

(CAR) 

Minéralogie et Microstructure (MIC) 

Chimie du Bâtiment (CH) 

Matériaux de gros œuvre et de 

parachèvement (LMA)

Technologie du béton (BE) Isolation et Matériaux d'Etanchéité (EDIM) 

ISO 17025



8

MissionsMissions

LaboratoiresLaboratoires

ImplantationImplantation

StatutStatut

MembresMembres

Implantations



- Contexte et historique

- Quelques freins

- Evolution des normes

- Quelques réalisations et 

projets récents



Contexte et historique

•Déchets de construction = 35 % 

des déchets (Europe)

•5 745 millions de tonnes de 

déchets en Région Wallonne

•80% inertes avec taux de 

recyclage de 85%



• CSTC- Revue / juin 1980

• Le concassage et des bétons réalisés avec des granulats de 

débris de béton



• CSTC- magazine - printemps 1993

• Des bétons réalisés avec des granulats de débris de béton et de 

maçonnerie – 100% de granulats recyclés



• CSTC- magazine - hiver 1993

• Des bétons réalisés avec des granulats de débris de béton et de 

maçonnerie

• 100% de substitution!

• Pas de fraction 2/4 et 2/7

• Comité RILEM 121 – DRG-

“Demolition and Reuse Guidance”




